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Specifikation

Enkelt granssnitt med LCD display
och en menyknapp. Alla
installningar gors med vridning och
tryck pa samma "knapp”.

Manuell installning av effekter i %
eller mojlighet att stalla strommar i
Ampere.

30 Svetsprogram, kan namnges
med upp till 16 bokstaver.
Kompenserar automatiskt for
fasskillnad mellan spanning och
strom.

Stromovervakning, maojlighet att
stalla en procentuell avvikelse som
Overvakas, larm pa display vid
avvikelse fran installt varde.
Reglering under svetstiden,
kompenserar for avvikelser mellan
svetspunkter och under sjalva
svetsen.

Slitagekompensering, stegar upp
effekten.

. Egrr'\r/);?risn?ng;t?c? g ?r1lc())((j)e;;erio der = Svetslogg, RS-232 granssnitt till
= Forvarmningseffekt 0 - 100 % PC, lagrar de 100 senaste
»  Foérvarmningsstrom 0, 2.0 — 30.0 kA sv"gt§punkterna, pra V'q fel§okr_1_|ng,
- Svetstid 0 - 100 perioder mojlighet att kon.tlnuerhgt fora dver
. Svetseffekt 0 - 100 % svetspunktdgta till PC. )
«  Svetsstrém 0. 2.0 — 30.0 kA . Svetspu[lktraknare, en totalrakpare
. Kyltid 0 - 100,perioder och en rakn?re som kan nollstallas.
» Eftervarmningstid 0 - 100 perioder . Freeh_and ngdstopp, genom ett
- . tryck igen pa svets kan
» Eftervarmningseffekt 0 - 100 % >
» Eftervarmningsstrém 0, 2.0 — 30.0 svetsforloppet avbrytas. Bra orp
KA man t.e>_(_.V|II avbry’_[_a svetsgn pa ett
- Efterpress 0 - 100 perioder enkelt satt under forpresstiden.
= Pulsering 0 - 10 pulseringar
= Pulspaustid 0 - 100 perioder
» Repetitionstid 0 - 300 perioder
= Stromavvikelse 0 - 25 %
= Slitage 0, 500 - 10000 punkter
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