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TAKSOMSVETS 400HZ IBEIOMW

Svetsparametrar

Forpress 0 - 2000 ms
Svetstid 0 - 2000 ms
Svetseffekt 1-100%
Svetsstrom 0.5-4.0kA
Kyltid 0 - 2000 ms
Efterpress * 0 - 2000 ms
Motorhastighet * 1-100 %
Kalkylerad hastighet 0-300 mm/s
Awvikelse 0-25%
Slitage 0 — 1000 timmar

Anslutning av maskinen ska goras till séakringsbox
med huvudbrytare, jordfelsbrytare och
automatsakring.
Matningsspanning: 400V/16A
3-fas 50/60Hz
Stromforbrukning (drift):  10A/fas **

Svetsfrekvens: 400Hz

Vattenflode, krav: 1.7 liter/minut

Vikt:  26kg

* Géller bara om maskinen har en DC motor. For
narvarande endast handsémsvets (SH).

** Mindre an 10A per fas vid god svetskvalité,
rostfri plat 0.5+0.5. Stromforbrukningen vid drift
beror pa installd strom och plattjocklek.

Specifikation

e Enkelt granssnitt med LCD display och en
menyknapp. Alla instéllningar gérs med
vridning och tryck pa samma "knapp”.

¢ Manuell installning av effekter i % eller
mojlighet att stélla svetsstrommen i
Ampere.

e 30 Svetsprogram, kan namnges med upp
till 16 bokstaver.

e Strémovervakning, mojlighet att stalla en
procentuell avvikelse som 6vervakas, larm
pa display vid avvikelse fran installt varde.

e Reglering under svetstiden, kompenserar
for avvikelser mellan svetsar och under
sjalva svetsen. Svetsen utférs med en
frekvens pa 400hz.

e Svetslogg, RS-232 granssnitt till PC, lagrar
de 200 senaste felmeddelandena. Bra vid
felsokning.

e Tva stycken somraknare, en totalrdknare
och en rdknare som kan nollstallas.

e Tva stycken timraknare, en totalraknare
och en réknare som kan nollstallas.
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